iINCELTILMIiS SPIRALLI ¢ePTFE GREFT TEKNiK SARTNAMESIi(KV1096)
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Greft expanded PTFE yapida, bu ézelligi sayesinde inert ve sivi gecirgenligi
olmamalidir.

Ozel dokuma teknigi iki farkli fibril uzunlugu olmasini saglamali ve bu sayede
trombojeniteyi asgari seviyeye indirmelidir.

. Hemokompatibilitesini ve biouyumlulugunu saglamak amaciyla ePTFE yapisinda

&zel Bipore dizaynina sahip olmalidir.

Damar ¢eperi kalinhgi 0,4mm’yi gegmemelidir.

Radyal basinglara karg1 dayanikli olabilmesi ve kivrilmalar engelleyebilmesi i¢in
radyal destekli olmalidir. Bu radyal destek istenildii takdirde kolayca
¢ikartilabilmelidir.

Damarlarin {;ﬂpl@@-s mm. arasinda 50 cm uzunluunda ve Smm ¢apinda 40cm
uzunlugunda olmal, tiim greftler tamamen spiral ring destekli tiretilmis olmalidir.

Sarmalst ePTFE ipligi bikiilmelerde rahat hareketliligi ve kompresyon direncini
saglamalidir.

. Diizgiin yerlestirmeyi kolaylastirmak igin, damar boyunca uzanan radyo-opak

isarctleri olmalidir.

Damar iizerindeki bu cizgilerde ayrica greftin ¢ap ve boy uzunluklar ile kaplama
cinsi belirtilmelidir.

Dikimi kolay olmali, &zel bir siitiir malzemesi gerektirmemelidir.
Greft ETO ile steril edilmelidir.

Malzeme orijinal ambalajinda teslim edilmelidir. Ambalajlar {izerinde son
kullanma tarihi, lot numarasi, T.C. Saglik Bakanlig tarafindan onaylanmis Ulusal
Bilgi Bankasi kodu ve teknik dzellikleri belirtilmelidir. Malzemenin son kullanma
tarihi teslim tarihinden itibaren en az 1(bir) y1l olmalidir.

. Teklif edilen malzeme T.C. Saglik Bakanhig tarafindan onaylanmig Ulusal Bilgi

Bankasi koduna istekli firma teklif ettigi malzemeye ait Ulusal Bilgi Bankasindan
alinmis firma tanimlayici koda sahip olmalidir.

14. Numune denendikten sonra karar verilecektir.
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